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Description

The model F300-1 Studio Joiner has
been designed to economically and
precisely drive V-nails into moulding
corners to securely join them
together. Simple and easy to use,
this complete system produces
strong, tight corners for high quality
professional results. Accepts
mouldings up to 2'/2".

Producing professional quality pic-
ture frames is now easier than ever.
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Instruction Manual STUDIO JOINER Model F300-1

Identification

Support Rod

/

Lever
Depth Guage
Beam Magnetic Tip
g
Levelers
Knob
QIS
V-Nails

Spacer

Beam - Adjustable cross bar which contains lever Handle - Used to tighten or loosen clamp jaw.

and V-nail driver. Spring Button - Press down and slide handle to quick

Magnetic Tip - Spring loaded pin attached to V-nail adjust clamp jaw into position.

driver which V-nails set on. Spacer - Used for irregular shape moulding to pro-

Depth Gauge - Indicator connected to beam which vide solid surface for joining.

adjusts beam to proper height for driving V-nail. V-Nails - V-shaped fasteners used to hold moulding

Knobs- allow beam to be moveable for adjustment. corners together.

Support Rods - Rods which set into base board and Levelers - Small blocks designed to stabilize lengths

provide support for beam. of moulding extending off the board to help with

Vise - Used to secure moulding for corner joining. beam height adjustment.
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Instruction Manual STUDIO JOINER Model F300-1

Parts List

Base Board

Levelers

Knobs
Rod Washers

@Vé?

&
Rod @\ Support Rods
h

Wrenc Rod
Screws

Parts List
Base board
Knobs
Levelers

Lever assembly

Rod Screws
Rod Washers
Spacer

Support rods
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Vise
V-nails 200
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Instruction Manual

STUDIO JOINER

Model F300-1

Assembly Procedure

1. Slide support rods into sleeves in board (Fig. 1).

2. Attach support rods with rod screws and
washers using rod wrench (Fig. 2).

3. Slide lever assembly over support rods (Fig. 3).
4. Screw knobs into lever assembly (Fig. 4).

Fig. 2
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Fig. 1
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Fig. 3
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Instruction Manual

STUDIO JOINER

Model F300-1

Preparation
A. Choose V-nail type, size and quality
1. V-nail Type
a. Hard Wood Nails - Used for very hard woods

like oak and maple. Do not use on soft
woods.
b. Soft Wood Nails - Used specifically for soft
woods but can be used on hard woods.
2. V-nail Size
a. Choose a size nail that is at least 1/2 the
moulding thickness.
3. Quality
a. Use at least two V-nails per joint.
1/4" to 1 3/4" wide moulding - 2 nails
2"to 2 1/2" wide moulding - 3 nails
For information on how to purchase additional
V-nails see page 10.
B. Clamp Moulding

* Mark edge of miter to blend any gaps
Pointer

in corner (Fig. 5) using a stain marker.
Stain markers can be purchased at a
Pointer

hardware store.
* Glue moulding miter for long lasting
solid corners (Fig. 6).
1. Adjust clamp jaw by pressing spring
button and sliding handle (Fig. 7).
2. Align moulding pieces in vise so top
corner is square (Fig. 8).
3. Do not overtighten. The moulding only

requires enough clamping pressure to
hold it still (Fig. 9).

Fig. 6
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Instruction Manual STUDIO JOINER

Model F300-1

Preparation continued
C. Moulding Spacer

1. Moulding must have support for V-nail to drive
into wood. Use the spacer when moulding is
not even with horizontal plane (Fig. 10).

2. With rubber edges facing up, place spacer
between clamped moulding and base board
(Fig. 11).

D. Adjust Beam Height

1. Turn clamped moulding over and lay on base
board spacer (Fig. 12). If using spacer, position
clamped moulding on spacer where V-nail is to
be pressed in.

2. Line up depth gauge with vise post.

3. Loosen knobs and adjust beam so depth gauge
lightly touches vise post (Fig. 13).

4. Tighten knobs.

5. The depth gauge may be pivoted either to
left or right to gain extra clearance.

5
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Horizontal Plane

No Spacer No Spacer

Needed Needed Needed Needed

Fig. 11
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Instruction Manual

STUDIO JOINER

Model F300-1

Operation
A. Load V-Nail

1. Align V-nail around magnetic tip with beveled

sharp edge of nail facing down (Fig. 14).

B. Press V-Nail

1. Press V-nail into inside corner first. Slide vise

corner under magnetic tip and V-nail (Fig. 15).

. Space V-nail 1/4” from inside corner (Fig. 16).
. Press V-nail flush using lever (Fig. 17).
. Load second V-nail.

. Slide vise locating V-nail 1/2 distance between
first V-nail and outer corner (Fig. 16).

6. Press V-nail flush using lever.
1. Repeat on other corners to complete.

« Join sides of frames first. Then join halves
Pointer /10 finish (Fig. 18).
e Always put longer length in vise on right
hand side and shorter length on left hand
side .

8. The Levelers can be deployed to help stabilize
the moulding and or vise that extends past the
edge of the board to allow proper setting of
beam height (Fig. 19).

oo [l * The Studio Joiner can easily join poly-
Pointer /- styrene and Emafil plastic mouldings by

slowly but firmly pressing V-nails in. Note;
these will bend if pressed in too fast.

a1l AW

Beveled
Sharp Edge

Second+ 1/2 Distance

Nail

First Nail
1/4” (5mm)

Y
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Instruction Manual STUDIO JOINER Model F300-1

Operation Continued
C. To Join Multi Sided Frames

Note; The steps below apply to all five sided, six
sided and eight sided frames.

1. Once the frame has been strap clamped’
(not provided) the Beam must be removed.

2. The clamped frame may now be placed over one
of the Post'’s (Fig. 20).

3. The Beam can now be replaced.

4. The Beam must have the correct height set by
using the Vise that is currently not being used.
Simply place the Vise upside down on the board
and set height as described earlier in this manual
(Fig. 21).

5. The V-Nails can now be pressed in, in the normal
fashion (Fig. 22).

6. Once all the frame corners have at least two —

V-Nails, simply remove the Beam and remove the PICTURE FRAMING
frame. STUDIO JOINER

£ T

PICTURE gy,
STUDI RAMING

WWw.ln“g]OINER

Dhic‘c“m
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Instruction Manual STUDIO JOINER Model F300-1

Trouble Shooting

Problem Solution
V-nail is not driven in all the way. Re-adjust depth setting. Refer to instructions.

Use correct size V-nail.

Joint opens up when driving V-nail in. Use the spacer provided and position under where the V-nail is to be
driven in.

Make sure the moulding is securely clamped in vise, and is square
against the fence back.

Magnetic V-nail holder sticks in the shaft Remove Beam to gain better access to magnetic V-nail holder and
after insertion of V-nail. clean using solvent to remove glue residue.

Use less glue and have damp cloth on hand to clean up any squeeze
out that occurs.

Frame does not assemble correctly. Join sides of frame first, then join halves to finish. Always put longer
length in vise on right hand side and shorter length on left hand side.

Gaps in joints. Sand Miters smooth.

Make sure the two pairs are equal length.
Reduce the amount of glue in joint.

Check square cutting action of saw.

Use longer V-nails if possible.

Clamped moulding does not fit in between posts.| Lift Beam off of support rods, and place vise with moulding in
between support rods and then re-set heam height, to continue to
press V-nail's in.

Warranty

Logan Graphic Products, Inc. (“Logan”) warrants the Studio Joiner - Model F300-1, to be free from defects in parts
and workmanship for a period of one year from the date of original purchase. Logan warrants that it will either repair
or replace, at it's sole discretion, any necessary replacement parts found to be defective. Should the product need to

be returned to Logan for repair or replacement parts, authorization for any return must come from Logan in writing.

Costs of returning the product to Logan, including insurances, shall be borne by the purchaser. Logan shall not be
liable for any damages or losses, incidental or consequential, direct or indirect, arising from the use of this product.
This warranty extends only to the original purchaser and is not assignable or transferable. This warranty is in lieu of

all other warranties, expressed or implied.

GRAPHIC PRODUCTS, INC. | ogan Graphic Products Inc., 1100 Brown Street, Wauconda, IL 60084 Toll Free 1 800 331 6232 www.logangraphic.com
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Instruction Manual STUDIO JOINER Model F300-1

L948N2

No. Description Qty.

L124N Feet 5 L936N5 Button Spring 1
i L921N3 L662 Wrench 1 L937 Depth Gauge Screw 1
L939N /Fﬁ’ L1568 Screws 2 L939N Block Screw 4
0/ L869IN/ Clamp Screw 1 L941N2 Drive Spring 1
L93aN /\\»\ L932N5 L943N3  Magnet 1
L908N2 Clamp Plate 1 L948N2 Handle Pin 1
L931N L92IN3 __ Handle 1 L949N3  Support Rod 2
L978 i L922N10  Clamp Base 1 L952N Wavy washer :
L943N3 | L949N3 L923N110  Clamp Jaw 1 L1567 Washers 9
: L61N tzg;m ;K"‘?b 2 L878 Pin Spring 1
astic Spacer 1 1959 Rod Pin 1
L941N2 145-925N3 Base Board 1 L1402 Leveler Top 2
L92ZIN __ Depth Gauge ! 11403 Leveler Rod 2
1929 LI30N8 L929 Lever Block 2 L1428 Neoprene Pad 1
LI30N8 Beam 1 L1470 Leveler Feet 8
L93TN4 Drive Rod ! L1471 Leveler Base 2

L933N8 __Spring Button ! L1472 Leveler Threaded
Sleeve 2

NN

—~ : L938N_ Block Cover
; [ =* : L935 Jaw Screw

Lo27N
937 | L922N10
: L933N8
L936N5
L908N2
/\ 1662

L936N
145-925N3 30N
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Instruction Manual STUDIO JOINER Model F300-1

ALSO AVAILABLE FROM LOGAN GRAPHICS

Logan Graphics Picture Framing System includes all the tools and accessories you need to produce professional quality
frames including...

SAN DER Model F200-1
Sands miters to perfect 45° angle

for tight, square frames
PRO SAW Model F100-2 e 10 Ib wheel

Measure and cut accurate, consistent Adjusts 45° left, 90° and 45° right

[ ]
. . . - Micro adjustment for perfect 45°
miters for professional quality pictur N : . o
ters for professional quality picture e Aluminum oxide sand paper with life

frames extending bar

Multiple angle settings Sand up to 2 1/2" mouldings
Easy to use miter measuring scale e Dust removal bar
Fast-action secure-hold clamps

Cuts up to 3" moulding

Precision guides for accurate cuts
Interchangeable saw blades: Fine (18
tooth/inch) and super-fine (24 tooth/inch)
36" fence length left & 18" length right
e Also cuts metal

PRO JOINER Model F300-2
Heavy duty professional-style joiner
for precise corner joints
e V-nail alignment pins*

e Drives all V-nail sizes

e Fits mouldings up to 2//2"

e Can drive two nails at once

*Patent Pending

FITTING TOOL Model F400-1
Drives brads or point inserts into wood
frames to hold materials in place

— REPLACEMENT V-NAILS ° Rrive:.sfqurdiﬁsrer;inserts
; .. . . e No slipping or bending
prE— Ad.d!tlonal V-nails are a.vallable from the e Removes inserts
\=NAIIL|  original purchase location of your tool, or e Easy adjust foot
_———_ | byvisiting us at www.logangraphic.com e Use on hard or soft woods
m e 1/4',3/8" and 1/2" sizes are available for both soft o Patented _rotatlng insert holder
| corens 20 e Proper drive angle assured
M and hard wood applications, packaged in quantities e No guessing or skill required
of 200.
BOOKS
Complete and detailed directions featuring
Logan's Picture Framing Tools System. HARDWARE
Learn inside secrets from professional All the accessories you need to app|y

framers for creating your own custom those all important finishing touches

framed art. .
e Ring Hangers
Home Picture Framing - o Wire . L . .
Model 245 e Bumpers For more information, including where to buy Logan Framing
e Wall Hangers Products, call Toll Free (800) 331 6232 or visit us at
www.logangraphic.com
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. ., Modele F300-1
@ Mode d'emploi @& Manual de Instruccion Modelo F300-1

Modell F300-1
ASSEMBLEUSE ENMARCADO DE CUADROS Modello F300-

POUR LENCADREMENT ARMADOR STUDIO = ®
AU STUDIO Descripcion _—
Description El Armador modelo Studio F300-1 ha estado dis- LEIF
L'assembleuse pour I'encadrement au studio efiado para colocar econémica y exactamente =
modele F300-1 est congue pour chasser, los clavos V en las esquinas de las molduras GRAPHIC PRODUCTS, INC.
économiquement et avec précision, des clous para unirlas con seguridad. Simple y facil de uti- Tools for the Art of Framing
en V dans les coins de moulures afin d'obtenir lizar, este sistema completo produce esquinas .
des joints solides. D'un usage simple et con- fuertes, apretadas para resultados profesion- T BERIIETE 18 0
vivial, ce systéme complet produit des coins ales de alta calidad. Producir marcos profesion-
solides et serrés de qualité professionnelle. La ales de alta calidad es ahora mas facil que
production de cadres de tableau de qualité nunca. _
. . . Logan Graphic Products Inc.,
professionnelle est maintenant plus facile que 1100 Brown Street.
Jamais. Wauconda, IL 60084

Numéro d'appel gratuit 1 800 331 6232
Teléfono Gratis 1800 331 6232

( D i i ' Gebilhrenfrei in den USA 1 800 331 6232
Bedienungsanleitung (7] Manuale d'uso piel nden USA 1800 531623

BILDERRAHMEN INCORNICIATURA www.logangraphic.com

STUDIO JOINER GIUNTATRICE DA STUDIO

Beschreibung Descrizione

Die Heftmaschine, Studio Joiner, Modell F300-1, La Giuntatrice da studio modello F300-1 ¢ stata
wurde dazu konzipiert, Metallwinkelklammern progettata per inserire chiodi a V negli angoli
giinstig und genau in Zierleistenecken delle cornici per unirle saldamente in maniera
einzuschiellen, um diese miteinander zu economica e precisa. Di semplice e facile uso,
verbinden. Dieses einfach zu verwendende questo sistema completo consente di realizzare
vollstdndige System produziert feste Ecken fiir angoli forti e ben congiunti per risultati di elevata
Profi-Ergebnisse. Das Herstellen von Profi- qualita professionale. Realizzare cornici di qualita
Bilderrahmen ist jetzt einfacher als je zuvor. professionale e ora piu semplice che mail

Rev 1/06 Numéro de référence L956N e Pieza de Referencia No. L956N ¢ Referenz-Teilenr. L956N ¢ N. pezzo di riferimento L956N



Mode d'emploi ® Manual de Instruccion
Bedienungsanleitung ® Manuale d’uso

POUR LENCADREMENT AU STUDIO” ARMADOR STUDIO  Modeéle F300-1/ Modelo F300-1
STUDIO JOINER - GIUNTATRICE DA STUDIO

Modell F300-1/ Modello F300-1

Identification
Identificacion .
Support de tige
Bezeichnungen Barra de Soporte
. . Stiitzstange
Identificazione Asta di sostegno
Jauge de profondeur
Indicador de Profundidad
Tiefenmessvorrichtung
Calibro di profondita
Poutre
Barra fija
Balken
Trave
Molette
Perilla
Knopf
Manopola
Bouton a ressort
Botdn de Resorte
Federknopf
Pulsante a molla
Etau
Tornillo de Banco
Schraubstock Poignée
Morsa Manija
Griff
Impugnatura

L FRJ

Poutre — barre transversale réglable contenant
levier et chassoir de clous.

Téte électromagnétique — goupille-ressort
attachée au chassoir de clous en V sur laquelle
reposent les clous en V.

Jauge de profondeur — indicateur connecté a la
poutre qui régle celle-ci a la hauteur correcte
pour chasser les clous en V.

Molettes — permettent la mobilité et le réglage
de la poutre.

Tiges de support — tiges qui s'attachent au
plateau d'embase et soutiennent la poutre.

Etau — permet de maintenir fermement en place
les moulures lors de I'assemblage des coins.
Poignée — permet de serrer ou de desserrer les
machoires de la presse.

Bouton a ressort — appuyer sur le bouton et faire
coulisser la poignée pour régler rapidement la
position des machoires de la presse.

Entretoise — s'utilise avec des moulures de
forme irréguliere ; permet d'obtenir une surface
solide pour I'assemblage des coins.

Clous en V — fixations en V permettant |'assem-
blage des coins.

Vérins de calage — petits blocs congus pour
immobiliser les longueurs de moulure débordant
du plateau d’embase et faciliter le réglage verti-
cal de la poutre.

(ESP)

Barra fija — Barra cruzada ajustable

que contiene la palanca y el impulsor de
clavos V.

Punta Magnética — Clavija cargada de
resorte unida al impulsor de clavos V
donde se montan los clavos V.

Indicador de Profundidad — Indicador
conectado a la barra fija que regula la
barra fija a la altura apropiada para
impulsar al clavo V.

Perillas — permiten que la barra fija se
mueva para ser ajustada.

Barras de Soporte — Barras que se ponen
en el tablero base y proporcionan el
soporte para la barra fija.

Tornillo de banco — Se usa para asegurar
la moldura para unir las esquinas.

Manija — Se usa para apretar o aflojar la
quijada de la abrazadera.

Boton del Resorte — Presione hacia abajo y
deslice la manija para ajustar rapidamente
la quijada de la abrazadera en posicion.
Espaciador — Se usa para las molduras de
forma irregular para proporcionar una
superficie sdlida para unirlas.

Clavos V — Sujetadores de forma de V
usados para retener las esquinas de la
moldura juntas.

Niveladores — Bloques pequefos disefia-
dos para estabilizar las longitudes de la
moldura que se extienden fuera del tablero
para ayudar con el ajuste de la altura de la
barra fija.

Levier
Palanca
Hebel
Leva

Téte électromagnétique
Punta Magnética
Magnetspitze
Punta magnetica

Entretoise
Espaciador
Distanzstiick
Distanziatore

L D

Balken — Einstellbare Leiste mit Hebel und
Holznageltreiber.

Magnetspitze — Gefederter Stift, der an den
Holznageltreiber angebracht ist.
Tiefenmessvorrichtung — Anzeige, die an
den Balken angebracht ist und den Balken
in die richtige Hohe bringt, damit Holznédgel
eingetrieben werden kdnnen.

Knopfe — Damit kann der Balken fiir
Einstellungen verschoben werden.
Stiitzstangen — Stange in der Grundpatte
zur Unterstiitzung des Balkens.
Schraubstock — Hilt die Zierleiste zur
Verbindung der Ecken fest..

Griff — Befestigen oder Losen der Zwinge.
Federknopf — Driicken Sie den Knopf nach
unten und verschieben Sie den Griff, um die
Zwinge in die richtige Position zu bringen.
Distanzstiick — Fiir feste Verbindungen an
unregelméRig geformten Zierleisten.
Metallwinkelklammern — Zur Verbindung
der Holzleistenecken.

Nivellierer — Kleine Bldcke zur
Stabilisierung der Lange der Zierleisten, die
aus der Platte herausragen, um bei der
Einstellung der Balkenhdhe behilflich zu
sein.

Vérins de calage
Niveladores
Nivellierer
Livellatori

Clous enV
Clavos-V
Metallwinkelklammern

Chiodi a V

@

Trave — Barra trasversale regolabile
contenente leva e cacciavite per chiodia V.
Punta magnetica — Perno a molla fissato al
cacciavite per chiodi a V per inserire i
chiodia V.

Calibro di profondita — Indicatore collegato
alla trave che regola la trave alla giusta
altezza per inserire il chiodo a V.

Manopole — Consentono la mobilita della
trave per essere regolata.

Aste di sostegno — Aste inserite nel pannel-
lo di base fornendo sostegno alla trave.
Morsa — Utilizzata per fissare la modanatu-
ra per eseguire le giunture ad angolo.
Manico — Utilizzato per serrare o allentare
la ganascia del morsetto.

Pulsante a molla — Premere verso il basso
e far scorrere il manico per una rapida
regolazione della ganascia del morsetto in
posizione.

Distanziatore — Utilizzato per cornici dalla
forma irregolare per fornire una superficie
solida per la giuntura.

Chiodi a V — Elementi di fissaggio a forma
di V utilizzati per tenere insieme gli angoli
della modanatura.

Livellatori — Blocchetti ideati per stabiliz-
zare sezioni di modanatura che sporgono
dal pannello per agevolare la regolazione
dell’altezza della trave.

Logan Graphic Products Inc., 1100 Brown Street, Wauconda, IL 60084 Toll Free 1 800 331 6232 www.logangraphic.com
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Mode d'emploi ® Manual de Instruccion POUR LENCADREMENT AU STUDIO” ARMADOR STUDIO  Modéle F300-1/ Modelo F300-1
Bedienungsanleitung ® Manuale d’uso STUDIO JOINER - GIUNTATRICE DA STUDIO Modell F300-1/ Modello F300-1

Liste des pieces
Lista de Piezas
Teileliste
Elenco parti

Plateau d'embase
Tablero Base
Grundplatte

Pannello di base

Clous enV

Levier
Clavos-V )
Metallwinkelklammern Conjunto de Palanca
Chiodia V Hebelgruppe

Gruppo leva

Entretoise
Espaciador
Distanzstiick
Distanziatore

Vérins de calage
Niveladores
Nivellierer
Livellatori

Molettes

Perillas
Kndpfe
i/ Manopole Q »

Tiges de support

Rondelles de tige
Arandelas de la Barra

Stangenunterlegscheiben

Rondelle asta

Tornillo de Banco
Schraubstock
Morsa

o Barras de Soporte
Clé a tige Vis de tige Stiitzstangen
Llave de la Barra Tornillos de la Barra Aste di sostegno
Stangensechskantschliissel Stangenschrauben
Chiave asta Viti asta

D (ESP L D LITL

Liste des piéces Lista de Piezas Teileli Elenco parti

Panneau d'embase 1 Tablero Base 1 Grundplatte 1 Pannello di base 1
Molettes 2 Perillas 2 Knépfe 2 Manopole 2
Vérins de calage 2 Niveladores 2 Nivellierer 2 Livellatori 2
Levier 1 Conjunto de Palanca 1 Hebelgruppe 1 Gruppo leva 1
Vis de tige 2 Tornillos de la Barra 2 Stangenschrauben 2 Viti asta 2
Rondelles de tige 2 Arandelas de la Barra 2 Stangenunterlegscheiben 2 Rondelle asta 2
Entretoise 1 Espaciador 1 Distanzstiick 1 Distanziatore 1
Tiges de support 2 Barras de Soporte 2 Stiitzstangen 2 Aste di sostegno 2
Etau 1 Tornillo de Banco 1 Schraubstock 1 Morsa 1
Clous en V 200 Clavos-V 200 Metallwinkelklammern 200 Chiodia V 200

GRAPHIC PRODUCTS, INC. | ogan Graphic Products Inc., 1100 Brown Street, Wauconda, IL 60084 Toll Free 1 800 331 6232 www.logangraphic.com
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Mode d'emploi ® Manual de Instruccion POUR LENCADREMENT AU STUDIO” ARMADOR STUDIO  Modéle F300-1/ Modelo F300-1

Bedienungsanleitung ® Manuale d’uso

STUDIO JOINER - GIUNTATRICE DA STUDIO

Modell F300-1/ Modello F300-1

D

Fig. 1
Abb. 1

02

Procédure de montage
1. Faire coulisser les tiges de support dans les manchons du plateau (Fig. 1).

2. Attacher les tiges de support avec les vis de tige et les rondelles en se servant de la clé a tige
(Fig. 2).

3. Faire coulisser le levier sur les tiges de support (Fig. 3).

4. Visser les molettes dans le levier (Fig. 4).

LESP

Procedimiento de Armado

1. Deslice las barras de soporte dentro de los tubos en el tablero (Fig. 1).

2. Una las barras de soporte con los tornillos de la barra y las arandelas utilizando la llave
para las barras (Fig. 2).

3. Deslice el conjunto de la palanca sobre las barras de soporte (Fig. 3).

4. Enrosque las perillas en el conjunto de la palanca (Fig. 4).

L D

Zusammenbau
1. Schieben Sie die Stiitzstangen in die Aufsteckhiilsen in der Platte (Abb. 1).

2. Befestigen Sie die Stiitzstangen mit den Stangenschraube und Unterlegscheiben unter
Zuhilfenahme des Sechskantschliissels (Abb. 2).

3. Schieben Sie die Hebelgruppe iiber die Stiitzstangen (Abb. 3).
4. Schrauben Sie die Kndpfe in die Hebelgruppe (Abb. 4).

LITL

Procedura di montaggio

1. Inserire le aste di sostegno negli appositi supporti situati nel pannello (Fig. 1).

2. Fissare le aste di sostegno mediante le appositi viti e rondelle con I'ausilio della chiave asta (Fig. 2).
3. Inserire il gruppo leva sulle aste di sostegno (Fig. 3).
4

Awvitare le manopole sul gruppo leva (Fig. 4).

LGSANS
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Préparation
A. Choix du type, de la taille et de la qualité des clous en V
1. Type de clousenV
a. Clous pour bois dur — sont utilisés pour les bois tres durs tels que le chéne ou I'érable. Ne pas utiliser pour des bois doux.
b. Clous pour bois doux — congus spécialement pour les bois doux mais peuvent étre utilisés pour des bois durs également.
2. Tailles des clous enV
a. Choisir une taille de clous équivalente pour le moins a la moitié de I'épaisseur des moulures.
3. Qualité
a. Utiliser au moins deux clous en V par joint. Moulure de 6,35 & 44,45 mm (1/4 & 1 3/4 po) de large — 2 clous.
Moulure de 50,8 a 63,5 mm (2 a 2 1/2 po) de large — 3 clous
4. Voir page 10 pour plus d'informations sur la fagon de commander des clous en V supplémentaires.

LESP

Preparacion
A. Elija el tipo, el tamaiio y la calidad del clavo-V
1. Tipo de Clavo-V
a. Clavos de Madera Dura - Se usan para las maderas muy duras tales como el roble y el arce. No los use en las maderas blandas
b. Clavos de Madera Suave - Utilizados especificamente para las maderas suaves pero pueden ser utilizados en las maderas duras.
2. Tamafo del Clavo-V
a. Elija un clavo de tamafio que sea por lo menos la 1/2 del grosor de la moldura.
3. Calidad
a. Utilice por lo menos dos clavos-V por unién. Moldura de 1/4" a 1 3/4" de ancho - 2 clavos.
Moldura de 2" a 2 1/2" de ancho - 3 clavos
4. Para la informacion sobre cémo comprar clavos-V adicionales vea la pagina 10.

D

Vorbereitung
A. Wihlen Sie den Metallwinkleklammerntyp, die —griBe und —qualitét .
1. Metallwinkeltyp
a. Hartholzklammern werden fiir sehr harte Holzer, wie Eiche oder Ahorn verwendet. Verwenden Sie diese Klammern nicht mit weichem Holz.
b. Weichholzklammern werden fiir andere Holzarten verwendet, kdnnen aber auch fiir Hartholz verwendet werden.
2. Metallwinkelklammergrolie
a. Generell sollte die Klammer mindestens die Halfte der Dicke der Zierleiste lang sein.
3. Qualitat
a. Verwenden Sie mindestens zwei Klammern pro Fuge. 2 Klammern — von 1/4 bis 1 3/4 Zoll (0,64 bis 4,45 cm).
3 Klammern — von 2 bis 2 1/2 Zoll (5,08 cm bis 6,35 ¢cm)
4. Informationen zum Kauf der Metallwinkelklammern finden Sie auf Seite 10.

@

Preparazione
A. Scegliere il tipo, le dimensioni e la qualita dei chiodi a V
1. TipodichiodiaV
a. Chiodi per legno duro - Utilizzati per legni molto duri quali quercia e acero. Non utilizzare su legni morbidi.
b. Chiodi per legni morbidi - Utilizzati specificamente per legni morbidi, possono anche essere usati su legni duri.
2. Dimensioni dei chiodia V
a. Scegliere un chiodo che sia spesso almeno la meta della modanatura.
3. Qualita
a. Utilizzare almeno due chiodi a V per giunto.Per cornici di larghezza da 1/4" a 1 3/4": 2 chiodi.
Per cornici di larghezza da 2" a 2 1/2": 3 chiodi
4. Per maggiori informazioni su come acquistare chiodi a V aggiuntivi, consultare la pagina 10.
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Préparation (suite) Abb. 5

B. Presser la moulure

D .
AVIS DES
PROS

W N =

LESP

Marquer le bord de I'onglet pour estomper tout écart du joint (Fig. 5) a I'aide d’un marqueur a teinture.
Les marqueurs a teinture sont disponibles dans les quincailleries.

Coller I'onglet de la moulure pour des coins solides et durables (Fig. 6).

Régler la machoire de I'étau en appuyant sur le bouton a ressort et en faisant glisser la poignée (Fig. 7).
Aligner les piéces de la moulure dans I'étau de sorte que le coin supérieur soit d'équerre (Fig. 8).

Ne pas trop serrer. Limmobilisation de la moulure ne requiert qu’une pression de serrage minime (Fig.
9).

Preparacion (continuacion)
B. Sujete la Moldura con la Abrazadera

.
RECOMEND
ACION
.

1.
2.

L D

Marque el borde del inglete para llenar cualquier vacio en la esquina (Fig. 5) utilizando un marcador
para tefiir. Los marcadores para tefiir se pueden comprar en una ferreteria.

Encole el inglete de la moldura para tener esquinas sélidas de larga duracion (Fig. 6).

Ajuste la quijada de la abrazadera presionando el boton del resorte y deslizando la manija (Fig. 7).
Alinee las piezas de la moldura en el tornillo de modo que la esquina superior esté a escuadra (Fig.
8).

QNo apriete demasiado. La moldura requiere la presion con la abrazadera suficiente para sostenerla
solamente (Fig. 9).

Vorbereitung-Fortsetzung
B. Einspannen der Zierleisten

@

Preparazione (continuo)
B. Bloccare la modanatura

Markieren Sie die Kante der Gehrung ,mit einem Filzstift, um alle Liicken in der Ecke zu fiillen (Abb.
5). Sie konnen diese Filzstifte im Eisenwarenhandel kaufen.

Leimen Sie die Zierleistengehrung, um lang haltende und feste Ecken zu erhalten (Abb. 6).

Stellen Sie die Spannbacke durch Driicken des Federknopfs und Schieben des Griffs ein (Abb. 7).
Richten Sie die Zierleistenstiicke im Schraubstock aus, damit die obere Ecke rechteckig ist (Abb.
8).

Nicht zu fest anziehen. Die Zierleiste muss nur so fest eingespannt werden, damit sie nicht ver-
rutschen kann (Abb. 9).

Contrassegnare il bordo del giunto ad angolo retto per uniformare eventuali spazi nell'angolo (Fig. 5)
utilizzando un pennarello da legno acquistabile presso qualsiasi ferramenta.

Incollare il giunto ad angolo della modanatura per avere angoli solidi e durevoli (Fig. 6).

Regolare la ganascia del morsetto premendo il pulsante a molla e facendo scorrere I'impugnatura
(Fig. 7).

Allineare i pezzi di modanatura nella morsa cosi che I'angolo superiore risulti retto (Fig. 8).

Non serrare eccessivamente, ma esercitare una pressione di serraggio sufficiente a tenere ferma la
modanatura (Fig. 9).
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Abb.7
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Préparation (suite)
C. Entretoise de moulure
1. La moulure doit étre soutenue pour pouvoir chasser les clous en V dans le bois. Utiliser
I'entretoise lorsque la moulure n’est pas plane (Fig. 10).
2. Lesbords en caoutchouc tournés vers le haut, placer I'entretoise entre la moulure enserrée
et le plateau d’embase (Fig. 11).
D. Réglage vertical de la poutre
1. Retourner la moulure enserrée et la poser sur I'entretoise du plateau d’embase (Fig. 12). Si
I'entretoise est utilisée, positionner la moulure enserrée sur I'entretoise, la ot le clou en V
va s'enfoncer.
Aligner la jauge de profondeur sur le montant de I'étau.
Desserrer les molettes et régler la poutre pour que la jauge de profondeur effleure le mon-
tant de I'étau (Fig. 13).
4. Resserrer les molettes.
5. Pivoter la jauge de profondeur vers la gauche ou vers la droite, selon le besoin, pour gagn-
er de I'espace.

w N

LESP

Preparacion (continuacion)
C. Espaciador de la Moldura
1. La moldura debe contar con soporte para poder clavar el clavo V en la madera. Utilice el
espaciador cuando la moldura no sea uniforme en el plano horizontal (Fig. 10).
2. Conlos bordes de goma hacia arriba, coloque un espaciador entre la moldura sujeta con
la abrazadera y el tablero base (Fig. 11).
D. Ajuste de la Barra Fija
1. Voltee completamente la moldura sujeta con la abrazadera y depositela sobre el espaci-
ador del tablero base (Fig. 12.). Si usa el espaciador, coloque la moldura sujeta con
abrazaderas sobre el espaciador donde se va a clavar el clavo V.
Alinee el indicador de profundidad con el poste del tornillo de banco.
3. Afloje las perillas y ajuste las barras fijas de modo que el indicador de profundidad toque
ligeramente el poste del tornillo de banco (Fig. 13).
4. Apriete las perillas.
5. Elindicador de profundidad se puede girar a la izquierda o a la derecha para ganar mayor
espacio de maniobra.

[

[ D J
Vorbereitung-Fortsetzung

C. Zierleisten-Distanzstiick
1. Die Zierleiste muss geniigend Unterstiitzung gewéhrleisten, damit die
Metallwinkelklammern in das Holz eingeschossen werden kdnnen. Verwenden Sie das
Distanzstiick, wenn die Zierleiste nicht mit der Horizontalebene iibereinstimmt (Abb. 10).
2. Positionieren Sie das Distanzstiick mit den Gummikanten nach oben zwischen der einges-
pannten Zierleiste und der Grundplatte (Abb. 11).
D. Einstellen der Balkenhohe
1. Drehen Sie die eingespannte Zierleiste um und legen Sie diese auf das
Grundplattendistanzstiick (Abb. 12). Wenn Sie ein Distanzstiick verwenden, sollten Sie die
eingespannte Zierleiste an der Stelle auf dem Distanzstiick aufbringen, an der die
Klammern eingeschossen werden.
Gleichen Sie die Messvorrichtung mit dem Schraubstockstange ab.
3. Lockern Sie die Kndpfe und stellen Sie den Balken ein, damit die Tiefenmessvorrichtung die
Schraubstockstange leicht beriihrt (Abb. 13).
4. Ziehen Sie die Kndpfe fest.
5. Die Tiefenmessvorrichtung kann nach links oder rechts gedreht werden, um zusatzlichen
Abstand zu erhalten.

N

@
Preparazione (continuo)

C. Distanziatore della modanatura
1. La modanatura deve avere un sostegno perché il chiodo a V penetri nel legno. Quando la
modanatura non & pari al piano orizzontale, utilizzare il distanziatore (Fig. 10).
2. Conibordiin gomma rivolti verso I'altro, posizionare il distanziatore tra la modanatura
bloccata e il pannello di base (Fig. 11).
D. Regolare I'altezza della trave
1. Rivoltare la modanatura bloccata e appoggiarla sul distanziatore sul pannello di base
(Fig. 12). Se si utilizza il distanziatore, posizionare la modanatura bloccata sul distanzia-
tore nel punto in cui va inserito il chiodo a V.
Allineare il calibro di profondita con il puntello della morsa.
3. Allentare le manopole e regolare la trave di modo che il calibro di profondita sfiori il pun-
tello della morsa (Fig. 13).
4. Serrare le manopole.
5. Per ottenere un gioco aggiuntivo & possibile ruotare il calibro di profondita a destrao a
sinistra.

N

Fig. 10 Plan horizontal

Abb. 10 Plano Horizontal
Horizontalebene
Piano orizzontale

Entretoise Entretoise Aucune entretoise
nécessaire nécessaire nécessaire

Necesita Espaciador  Necesita Espaciador  No Necesita Espaciad
Distanzstiick Distanzstiick Kein Distanzstiick
notwendig notwendig notwendig
Distanziatore Distanziatore Nessun distanziatore
necessario necessario necessario

Aucune entretoise

nécessaire

No Necesita Espaciador
Kein Distanzstiick

notwendig

Nessun distanziatore

necessario

Entretoise
Espaciador
Distanzstiick
Distanziatore

Fig.

Abb. 11

n
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Aucune entretoise nécessaire
Sin Espaciador

Kein Distanzstiick
Nessun distanziatore
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Fonctionnement
A. Chargement des clous en V
1. Aligner le clou en V autour de la téte électromagnétique, le bord tranchant du clou tourné
vers le bas (Fig. 14).
B. Clouage du clou en V
1. Pour commencer, enfoncer le clou en V dans I'angle intérieur. Faire glisser
I'étau sous I'extrémité magnétique et le clou en V (Fig. 15).
Laisser un espace de 1/4 po entre le clou en V et I'angle intérieur (Fig. 16).
Enfoncer le clou en V a ras en utilisant le levier (Fig. 17).
Charger un deuxiéme clou en V.
Faire glisser I'étau pour le place le clou en V a mi-distance entre le premier écrou en V et
I'angle extérieur (Fig. 16).

oA W

LESP

Operacion
A. Cargue los clavos-V
1. Alinee el clavo-V alrededor de la punta magnética con el borde afilado biselado del clavo
apuntando hacia abajo (Fig. 14).
B. Presione el Clavo-V
1. Presione el clavo-V primero en la esquina interior. Deslice la esquina del tornillo de banco
debajo de la punta magnética y del clavo V (Fig. 15).
Separe el clavo V 1/4" de la esquina interior (Fig. 16).
Presione el clavo-V hasta el ras usando la palanca (Fig. 17).
Cargue el segundo clavo-V.
Deslice el tornillo de banco colocando el clavo-V a 1/2 distancia entre el primer clavo Vy
la esquina exterior (Fig. 16).

oA wWN
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Bedienung
A. Laden der Metallwinkelklammern
1. Richten Sie die Klammer mit der Magnetspitze aus, wobei das spitze Ende der Klammer
nach unten zeigt (Abb. 14).
B. EinschieBen der Klammer
1. SchieBen Sie die Klammern zuerst in die Innenecke ein. Schieben Sie die Ecke des
Schraubstocks unter die Metallspitze und die Klammer (Abb. 15).
Bringen Sie die Klammer 5 mm von der Innenecke entfernt an (Abb. 16).
SchieBen Sie die Klammer mit dem Hebel ein (Abb. 17).
Laden Sie die zweite Klammer.
Schieben Sie den Schraubstock und bringen Sie die Klammer 1/2 entfernung zwischen der
ersten Klammer und der AuBenecke (Abb. 16).

o1& wN
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Funzionamento
A. Inserire il chiodo a V
1. Allineare il chiodo a V intorno alla punta magnetica con il bordo affilato smussato del chio-
do rivolto verso il basso (Fig. 14). Allineare il chiodo a V intorno alla punta magnetica con il
bordo affilato smussato del chiodo rivolto verso il basso (Fig. 14).
B. Premere il chiodo a V
1. Premere il chiodo a V prima nell’angolo interno. Fare scorrere I'angolo della morsa sotto la
punta magnetica e il chiodo a V (Fig. 15).
Distanziare il chiodo a V 1/4" dall’angolo interno (Fig. 16).
Premere a fondo il chiodo a V utilizzando la leva (Fig. 17).
Inserire il secondo chiodo a V.
Fare scorrere la morsa posizionando il chiodo a V a meta tra il primo chiodo a V e I'angolo
esterno (Fig. 16).

o1 R wWN

Fig. 14
Abb. 14

Rebord biseauté
aigu

Borde Afilado
Biselado
Konische scharfe
Kante

Bordo affilato
smussato

(

Deuxiéme clou a 1/2 po de distance

Segundo Clavo 1/2 Distancia

Zweite Klammer 1/2 Entfenung

Secondo chiodo 1/2 distanza

Premier clou a 1/4 po (5 mm)
Primer Clavo 1/4" (5mm)
Erste Klammer 5 mm
Primo chiodo 1/4" (5 mm)

Y
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Fonctionnement (suite) 2351?8 ,

B. Clouage du clou en V
6. Enfoncer le clou en V a ras en actionnant le levier.
7. Répéter cette procédure sur les autres angles pour terminer.
Joindre les cdtés du cadre en premier. Puis joindre les moitiés pour finir

AVISDES (Fig. 18).
¢ Toujours placer la plus grande longueur sur le coté droit et la longueur la plus petite sur le

co6té gauche.
8. Les vérins de calage peuvent étre déployés pour faciliter la stabilisation de la moulure
et/ou de I'étau qui dépasseraient le bord de la plaque d’embase et permettre ainsi le
réglage correct de la hauteur de la poutre. (Fig. 19).
L'assembleuse pour I'encadrement au studio peut facilement assembler les coins de
moulure en polystyréne et en plastique Emafil ; il suffit de chasser lentement mais ferme-
ment les clous en V. Remarque : ne pas les enfoncer trop vite au risque de les gauchir.

Operacion (continuacion)

B. Presione el Clavo-V

6. Presione el clavo-V hasta el ras usando la palanca.

7. Repita en las otras esquinas hasta completar.

e Una primero los lados del marco. Luego una las dos mitades para terminar (Fig. 18).

J Ponga siempre la longitud méas larga en el tornillo de banco en el lado derecho y la
longitud més corta en la mano izquierda.

8. Se pueden utilizar los Niveladores para ayudar a estabilizar la moldura y o el tornillo
que se extiende més alla del borde del tablero para permitir que se gradde apropi-
adamente la altura de la barra fija (Fig. 19).

El Armador Studio puede unir facilmente las molduras de poliestireno y de plastico
Emafil presionando lenta pero firmemente los clavos-V hacia adentro. Nota; éstos se
doblaran si se presiona demasiado rapido.

Bedienung-Fortsetzung

B. EinschieBen der Klammer

6. SchieRen Sie die Klammer mit dem Hebel ein.

1. Wiederholen Sie diesen Schritt an den anderen Ecken, bis alle Klammern eingeschossen
wurden.
Verbinden Sie zuerst die Seiten des Rahmens und verbinden Sie dann die Hélften (Abb. 18).
Legen Sie immer die l&ngere Seite auf die rechte Seite in den Schraubstock und die kiirzere
auf die linke.
8. Die Nivellierer kdnnen verwendet werden, um die Zierleiste und/oder den Schraubstock zu
stabilisieren, der iiber die Kante der Platte hinausragt, um die Balkenhdhe richtig
einzustellen (Abb. 19).
Der Studio Joiner kann Styropor- und Emafil-Kunstsstoffzierleisten verbinden, indem die
Klammern langsam, aber fest eingeschossen werden. Bitte beachten Sie, dass dieses
Material verbogen wird, wenn die Klammern zu schnell eingeschossen werden.

Funzionamento (continuo)

B. Premere il chiodo a V
6. Premere a fondo il chiodo a V utilizzando |a leva.

Per completare, ripetere la procedura sugli altri angoli.

Unire prima i lati delle cornici, poile meta per finire (Fig. 18).

Mettere sempre la lunghezza maggiore nella morsa a destra e la lunghezza minore a sinis-

tra.

8. llivellatori possono essere utilizzati per aiutare a stabilizzare la modanatura e/o la morsa
che sporge dal bordo del pannello per consentire un’adeguata regolazione dell’altezza
della trave (Fig. 19).

¢ La Giuntatrice da studio & in grado di unire facilmente modanature in polistirolo e plastica
Emafyl inserendo lentamente ma fermamente i chiodi a V.

Nota: se inseriti troppo in fretta, questi si piegheranno.
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Fonctionnement (suite)

C. Assemblage des cadres a cotés multiples

Remarque : Les étapes ci-dessous s‘appliquent aux cadres a cing, six et huit
cotés.

1. Aprés avoir « ligaturé » le cadre en place (dispositif de serrage non fourni),
enlever la poutre.

2. Le cadre enserré peut étre placé maintenant sur I'un des montants (Fig. 20).

3. Remettre la poutre en place.

4. Lla poutre doit étre réglée a la hauteur correcte a I'aide de I'étau disponible.
Placer simplement I'étau a I'envers sur le support et régler la hauteur selon la
méthode décrite plus haut dans ce manuel (Fig. 21).

5. Il est maintenant possible de chasser les clous en V de la maniére habituelle
(Fig. 22).

6. Une fois que les coins de cadre comportent au moins deux clous en V, retirer
la poutre puis le cadre.

Operacion (continuacion)
C. Para Unir Marcos de Lados Miiltiples

Nota; Los pasos de abajo se aplican a los marcos de cinco, seis y ocho lados.

1. Una vez que el marco ha sido sujetado con la abrazadera de correas (no inclui-
da). Se debe quitar la Barra Fija.

2. El'marco sujetado se puede ahora colocar sobre uno de los Postes (Fig. 20).
3. Ahora se puede volver a colocar la Barra Fija.

4. La Barra Fija debe tener graduada la altura correcta utilizando el Tornillo que
no esté actualmente en uso. Coloque simplemente el tornillo al revés en la
plancha y ajuste la altura segun lo descrito anteriormente en este manual (Fig.

21). Model F300-1
5. Los Clavos V se pueden ahora presionar para adentro, de la manera normal B PICTURE FRAMING
(Fig. 22). STUDIO JOINER

6. Una vez que todas las esquinas del marco tengan por lo menos dos Clavos en - YW logangraphic. g,y
V, simplemente quite la Barra Fija y retire el marco.

LD J
Bedienung-Fortsetzung

C. Heften mehrseitiger Rahmen

Hinweis: Die nachstehend aufgefiihrten Schritte beschreiben das Heften fiinf-,
sechs- und achtseitiger Rahmen.

1. Sobald der Rahmen eingespannt (Zwingen nicht im Lieferumfang enthalten)
wurde, muss der Balken entfernt werden.

2. Jetzt kann der eingespannte Rahmen iiber eine der Stangen gelegt werden

(Abb. 20).

3. Den Balken wieder anbringen.

4. D‘er Balken muss auf dje richtige Hohe eingestellt Werdgn. \(erweAnden Sie dgzu Fig. 22
die zu dem Zeitpunkt nicht verwendete Zwinge. Legen Sie die Zwinge ganz ein-

fach umgedreht auf die Platte und stellen Sie die Hohe, wie zuvor in dieser
Bedienungsanleitung beschrieben, ein (Abb. 21).

5. Die Klammern kénnen jetzt ganz normal eingeschossen werden (Abb. 22). Ladie Mot Fpp.

6. Sobald alle Rahmenecken mindestens zwei Klammern haben, kdnnen Sie den ~ PICTURg
Balken und dann den Rahmen entfernen. STUDIO ]d‘i\ﬁmc

Wy

@ w.ll)gangraphiE CF;R

‘tom
Funzionamento (continuo)
C. Giunzione di cornici composte da piu lati

Nota: le procedure descritte qui di seguito valgono per tutte le cornici a cinque,
sei e otto lati.

1. Unavolta che la cornice é stata fissata con il "morsetto a staffa" (non fornito in
dotazione) la trave va rimossa.

2. Posizionare ora la cornice su uno dei puntelli (Fig. 20).

3. Sostituire la trave.

4. Regolare correttamente I'altezza della trave con I'ausilio della morsa al momento
non utilizzata. Capovolgere la morsa appoggiandola sul pannello e impostare I'al-
tezza come descritto in precedenza in questo manuale (Fig. 21).

5. Conficcare ora i chiodi a V come di consueto (Fig. 22).

6. Una volta che tutti gli angoli della cornice hanno almeno due chiodi a V, rimuo-
vere la trave e la cornice.
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Problemes et solutions ® Solucion de Fallas * Fehlerbehebung ® Localizzazione guasti

D

LESP

D

LITL

Probléme

Le clou en V n'est pas chassé a fond.
Solution

Ré-ajuster la hauteur de réglage.

Se reporter aux instructions.

Utiliser la taille correcte de clous en V.

Problema

El clavo-V no entra completamente.
Solucion

Reajuste la graduacion de la profundidad.
Refiérase a las instrucciones.

Utilice el tamafio de clavo-V correcto.

Probléme

Le joint s'ouvre lorsqu'on y chasse un clou
enV.

Solution

Utiliser I'entretoise fournie et la position-
ner sous I'emplacement dans lequel chas-
serle clouenV.

Vérifier que la moulure est solidement ser-
rée dans I'étau et a I'équerre avec le dos
du guide.

Probléme

Le porte-clou en V électromagnétique se
coince dans I'arbre aprés insertion du clou
enV.

Solution

Déposer la poutre pour un meilleur acces
au porte-clou en V électromagnétique et
nettoyer les résidus de colle a I'aide d'un
solvant.

Utiliser moins de colle et avoir un chiffon a
portée de la main pour nettoyer tout exces
de colle qui viendrait a la surface.

Probléme

L'assemblage du cadre est défectueux.
Solution

Joindre les c6tés du cadre tout d'abord.
Joindre ensuite les moitiés pour terminer.
Toujours placer la plus grande longueur
sur le c6té droit et la longueur la plus
petite sur le coté gauche.

Probléme

Espaces dans les joints.

Solution

Poncer les onglets jusqu’a ce qu'ils soient
réguliers.

S'assurer que les deux paires sont d'égale
longueur.

Réduire la quantité de colle dans le joint.
Veérifier que la scie coupe bien a
I'équerre.

Utiliser des clous en V plus longs

si possible.

Probléme

La moulure enserrée ne n'insére pas entre
les montants.

Solution

Soulever la poutre des tiges de support et
placer I'étau enserrant la moulure entre
les tiges de support ; régler a nouveau la
hauteur de la poutre et continuer a enfon-
cerles clous en V.

Problema

La unién se abre al meter el clavo-V.
Solucion

Utilice el espaciador provisto y coléquelo
debajo de donde se va a meter el clavo-V.
Esté seguro de que la moldura esta sujeta
con seguridad en el tornillo, y esté a
escuadra contra el dorso de la guia.

Problema

El sujetador magnético de clavos-V se pega
en el eje después de la insercion del clavo-
V.

Solucion

Quite la Barra fija para tener un mejor
acceso al sujetador magnético de clavos-V
y limpie utilizando un solvente para quitar
los residuos de pegamento.

Utilice menos pegamento y tenga tela
himeda a la mano para limpiar cualquier
rebalse que aflore al

apretar.

Problema

El marco no ensambla correctamente.
Solucion

Una los lados del marco primero, en segui-
da una las mitades para terminar. Ponga
siempre la longitud méas larga en el tornillo
de banco en el lado derecho y la longitud
mas corta en la mano izquierda.

Problema

Vacios en las uniones.

Solucion

Lije para emparejar las juntas a inglete.
Aseglrese de que los dos pares tengan
igual longitud.

Reduzca la cantidad de pegamento en la
unién.

Compruebe la accion de corte a escuadra
de la sierra.

Utilice clavos-V més largos de ser posible.

Problema

La moldura sujeta con abrazadera no enca-
ja entre los postes.

Solucion

Levante la Barra fija fuera de las barras de
soporte, y coloque el tornillo con la moldura
en medio de las barras de soporte y
entonces vuelva a graduar la altura de la
barra fija, para luego presionar el clavo-V
hacia adentro.

Problem

Klammer wird nicht vollstandig
eingeschossen.

Losung

Stellen Sie die Tiefe neu ein. Siehe
Anweisungen.

Verwenden Sie eine Klammer mit der
richtigen GroRe.

Problem

Fuge offnet sich beim EinschieBen der
Klammern.

Losung

Verwenden Sie das Distanzstiick und posi-
tionieren Sie es unter der Stelle, an der die
Klammern eingeschossen werden.
Vergewissern Sie sich, dass die Zierleiste
sicher in den Schraubstock eingespannt
wurde und senkrecht zur Fiihrung aufliegt.

Problem

Der magnetischer Klammerhalter bleibt
nach dem EinschieRen der Klammer steck-
en.

Losung

Entfernen Sie den Balken, um beser auf
den Klammerhalter zugreifen zu kdnnen
und reinigen Sie ihn mit einem
Losungsmittel, um Leimreste zu entfernen.
Verwenden Sie weniger Leim und wischen
Sie {iberfliissigen Leim ab.

Problem

Rahmenseiten passen nicht zusammen.
Losung

Verbinden Sie zuerst die Rahmenseiten
und dann die beiden Halften. Legen Sie
immer die l&ngere Seite auf die rechte
Seite in den Schraubstock und die kiirzere
auf die linke.

Problem

Licken in den Fugen.

Losung

Schleifen Sie die Gehrungen ab.
Vergewissern Sie sich, dass beide Paare
gleich lang sind.

Verwenden Sie weniger Leim in der Fuge.
Bestdtigen Sie, das die Sége die Ecken
auch rechteckig sagt.

Verwenden Sie ldngere
Metallwinkelklammern.

Problem

Aufgespannte Zierleiste passt nicht zwis-
chen die Stangen.

Losung

Heben Sie den Balken von den
Stiitzstangen und positionieren Sie den
Schraubstock mit der Zierleiste zwischen
den Stiitzstangen und stellen Sie dann
erneut die Balkenhghe ein, um mit dem
EinschieBen der Négel fortzufahren.

Problema

Il chiodo a V non si inserisce completa-
mente.

Soluzione

Regolare nuovamente la profondita.
Consultare le istruzioni.

Utilizzare un chiodo a V di dimensioni cor-
rette.

Problema

Il giunto si apre quando si inserisce il
chiodoaV.

Soluzione

Utilizzare I'apposito distanziatore e
posizionarlo sotto il punto in cui va inserito
il chiodo a V.

Accertarsi che la modanatura sia salda-
mente bloccata nella morsa e formi un
angolo retto contro il retro del guidapezzo.
Problema

Il portachiodi a V magnetico si attacca
all'albero dopo avere inserito il chiodo a V.
Soluzione

Rimuovere la trave per accedere meglio al
portachiodi a V magnetico e pulire con del
solvente per rimuovere eventuali residui di
colla.

Utilizzare meno colla e avere a portata di
mano un panno umido per pulire eventuali
fuoriuscite.

Problema

La modanatura non si monta corretta-
mente.

Soluzione

Unire prima i lati delle cornici, poi le meta
per finire. Mettere sempre la lunghezza
maggiore nella morsa a destra e la
lunghezza minore a

sinistra.

Problema

Spazi nei giunti.

Soluzione

Smerigliare i giunti ad angolo retto.
Accertarsi che le due coppie siano di
uguale lunghezza.

Ridurre la quantita di colla nel giunto.
Verificare I'azione di taglio ad angolo retto
della sega.

Usare, se e possibile, chiodi a V pit lunghi.
Problema

La modanatura bloccata non si inserisce
correttamente tra i puntelli.

Soluzione

Sollevare la trave dalle aste di sostegno e
posizionare la morsa con la modanatura
tra le aste di sostegno, quindi regolare
nuovamente |'altezza della trave per
continuare a inserire i chiodi a V.
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AUTRES ARTICLES DISPONIBLES AUPRES DE LOGAN GRAPHIC
PRODUCTS, INC.

Le systeme Logan Graphics d’encadrement comprend tous les outils et accessoires dont vous
avez besoin pour produire des cadres de tableau de qualité professionnelle, notamment :

SCIE PROFESSIONNELLE Modéle F100-2
Mesure et coupe précisément des onglets consistants pour I'encadrement de tableaux de qual-
ité professionnelle
* Réglages d'angle multiples
* Echelle graduée pour onglet d'usage facile
* Presses a serrage rapide
* Découpe de moulures de 3 po maximum
* Guides pour coupes précises
« Lames de scie interchangeables : Scie fine (18 dents/po) et super fine (24 dents/po)
* Guide de 36 po a gauche et de 18 po a droite
 Coupe également le métalpo a droite

SABLEUSE Modele F200-1
Ponce les onglets parfaitement a un angle de 45° angle pour obtenir des cadres serrés a I'é-
querre.

* Roue de 10 livres

* Réglages sur 45°gauche, 90° et 45° droite

* Micro réglages pour I'obtention d'angles a 45° parfaits

* Papier d'oxyde d’aluminium avec barre de prolongement de durée

* Permet de poncer des moulures de 2 1/2 po maximum

* Barre d'élimination de la poussiére

L DJ

ANDERE PRODUKTE VON LOGAN GRAPHICS
Das Logan Graphics Bilderrahmensystem umfasst alle Werkzeuge und jegliches
Zubehr, das Sie zur Herstellung hochqualitativer Rahmen bendtigen, wie ...

SAGE PRO SAW Modell F100-2
Messen und schneiden genauer Gehrungen fiir Bilder von Profiqualitat
* Mehrere Winkeleinstellungen
« Einfach zu verwendende Gehrungs-Messskala
* Sichere Zwingen
* Schneidet Zierleisten bis zu 3 Zoll (7,62 cm)
* Prézisionsfiihrungen fiir genaue Schnitte
» Auswechsalbare Ségeblatter: Fein (18 Zahne/Zoll) und superfein (24 Zahne/Zoll)
* 36-Zoll-Fiihrung links & 18-Zoll-Lange rechts
* Schneidet auch Metall

SCHLEIFMASCHINE Modell F200-1
Schleift Gehrungen auf einen perfekten 45°-Winkel fiir feste, rechteckige Rahmen
10 Pfd. Rad
e Einstellung auf 45° links, 90° und 45° rechts
* Mikroeinstellung fiir perfekte 45°
¢ Aluminiumoxid-Schleifpapier mit Block zur Verlangerung der Nutzdauer
¢ Schleift Zierleisten bis zu 2 1/2 Zoll (6,35 cm)
 Staubentfernungsblock

LESP

LOGAN GRAPHIC PRODUCTS, INC. TAMBIEN OFRECE
El sistema de enmarcado de cuadros de Logan Graphics incluye todas las herramientas y
ios que usted ita para producir marcos profesionales de calidad incluyendo...

SIERRA PROFESIONAL Modelo F100-2
Mide y corta ingletes exactos, constantes para marcos profesionales de calidad
* Graduaciones de angulos multiples
* Escala para medir los ingletes facil de usar
* Abrazaderas de retencién segura y accion rapida
* Corta molduras de hasta 3"
 Guias de precision para cortes exactos
* Hojas de sierra permutables: Fina (18 dientes/pulg.) y super-fina (24 dientes/pulg.)
* Guia izquierda de 36" de longitud y derecha de 18" de longitud
* También corta el metal

LIJADORA Modelo F200-1
Lija ingletes a angulos de 45° perfectos para marcos a escuadra y firmes
* Rueda de 10 libras
* Ajusta 45° a la izquierda, y 90° y 45° a la derecha
* Ajuste micrométrico para 45° perfectos
* Papel de lija de 6xido de aluminio con una barra que extiende su duracion
« Lija molduras hasta de 2 1/2"
* Barra para retirar el polvo

@

ANCHE DISPONIBILE DA LOGAN GRAPHIC PRODUCTS, INC.
Il sistema di incorniciatura Logan Graphics comprende tutti gli utensili e gli accessori
necessari per produrre cornici di qualita professionale, tra cui...

SEGA PROFESSIONALE Modello F100-2
Per misurare e tagliare angoli retti precisi e uniformi per cornici di qualita professionale
* Impostazioni a piu angoli
* Scala di misurazione angoli retti di facile uso
* Morsetti a presa sicura e azione rapida
* Taglia modanature fino a 3"
* Guide di precisione per tagli precisi
* Lame sega intercambiabili: fini (18 denti/pollice) e superfini (24 denti/pollice)
* Lunghezza guidapezzo 36" a sinistra e 18" a destra
* Taglia anche il metallo

SMERIGLIATRICE Modello F200-1
Smeriglia angoli retti a 45° perfetti per cornici quadrate e stabili
* Rotella 10 Ib
* Regola 45° a sinistra, 90° e 45° a destra
Microregolazione per 45° perfetti
Carta abrasiva in ossido di alluminio con barra per maggiore durata
Per smerigliare modanature fino a 2 1/2"
Barra di rimozione polvere
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OUTIL D'AJUSTAGE
Modele F400-1
Chasse des clous de vitrier ou des pointes
dans les cadres en hois pour la fixation des
matériaux.

« Chasse quatre types différents d'in-

serts

* Ni glissement ni gauchissement

* Permet de retirer des inserts

* Sabot a réglage aisé

* Convient aux bois durs et doux

* Porte-insert pivotant breveté

* Angle d'attaque correct assuré

* Ni piffomeétre ni don requis

LESP)

HERRAMIENTA DE
ACOPLE

Modelo F400-1

Clava clavos sin cabeza o insertos de

grapa en los marcos de madera para reten-

er los materiales en su lugar
* Clava cuatro insertos diferentes
« Sin que se resbalen o se doblen
* Quita los insertos
* Pie de ajuste facil
* Uselo en maderas duras o suaves
« Sujetador de insertos rotatorio
patentado
* Asegura el angulo de penetracion
apropiado
* No requiere conjeturar ni pericia

‘B ASSEMBLEUSE PROFESSIONNELLE Model F300-2

Style professionnel - Fixez les coins du cadre avec précision et aise

* Jauge d'espacement de clous et taquets
e Cadre de serrage
* Grande capacité 65mm

@ ARMADOR PROFESIONAL Model F300-2

Prof-Stil - Rahmenecken einfach und genau befestigen

* Galga y Pines de Espaciamiento de Clavos
* Tornillo de Abrazadera
* Capacidad de Anchura 65mm

PRO JOINER Model F300-2

De Estilo Profesional - Sujeta las Esquinas del Marco con Precision y Facilidad

* Calibro e spine di misura distanza chiodi
* Morsa di aggancio
* Capacita in larghezza 65mm

GIUNTATRICE PROFESSIONALE Model F300-2
Stile professionale - Fissare gli angoli cornice con precisione e semplicita

¢ Nagelentfernungs-Messgerét & Stifte
* Klemm-Schraubstock
* Mdgliche Breite 65mm

L D

PASSWERKZEUG
Modell F400-1
SchieBt Versenknagel oder Einsatzstifte in
Holzrahmen, um das Material festzuhalten
* EinschieBen vier verschiedener
Einsatzstifte
* Kein Rutschen oder Verbiegen
* Entfernt Einsatzstifte
« Einfach zu verstellender Ful
* Zur Verwendung auf Hartholz- oder
Weichholztypen
* Patentierter drehender Einsatzhalter
* Richtiger Einschusswinkel garantiert
* Kein Raten und keine Féhigkeiten
erforderlich

@

UTENSILE DI
MONTAGGIO
Modello F400-1
Guida chiodi senza testa o tasselli a punta
nelle cornici di legno per tenere in
posizione i materiali

* Guida quattro diversi tasselli

* Non scivola e non si piega

* Rimuove i tasselli

* Piede a facile regolazione

* Da utilizzare su legni duri o morbidi

* Portatasselli rotante brevettato

* Assicura un adeguato angolo di guida

* Non richiede particolari capacita o

intuizione
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